artech

B ODPORNOSC TWORZYW SZTUCZNYCH
NA SRODKI CHEMICZNE

Odpornosc na $rodki PE

Konz(%) TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60
Kwas mrt’)wkowy 10 + 0 + + + + + + + + + + - - + - - - - + - + + + 0 + + + + - - 0 0
Amoniak + 0 + + o+ + + + + + o+ 4+ - - +/0 - +/0 - + + 4+ 0 - + + + + 0 - - 0 +
Chlorek amonu + + + + + + + + + + + + + + + +/0 0 + + + + + + + +
Sok jabtkowy + o+ + + + 0 O + + o+ o+ + o+ + + o+
Benzen = - +/00/- + +/0 O - - - - - - - - - + + + + 0 O - - 0 - + + + + - - 0 O +
Lugi bielace 12,5Cl + - 0 - 0 0 e e e 0 + 4
Ptyn hamulcowy + 4+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ - - - - + o+ o+ o+ o+ + o+ o+ o+ o+ o+ + o+ o+
Octan butylu - -+ 0 ¥ 0 - - - - - - - - -4 + + 0 + o+ o+ -+ o+ o+ + + +/0 +
Chlorek wapnia nasycony + o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ 4+ o+ o+ o+ o+ o+ + 0+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ + o+ o+ o+
Chlorobenzen 100 - - 0 - + 0/- - - - - - -+ + 0 0 e + +
Chloroform - - 0/ - 0 - - - - - - - - - - -0 0/ - - - - - - & ¥ s @ + +
Cykloheksan 100 + 0 + + + + + - + - - - - + + + + + + + + + + +
Eter dietylowy - -+ 0 0 e + + o+ + + o+ + + +
1,4 Dioksan 100 - -+ + 0/- - - - - +/0 - + + + + 0 0 O 0 0 - + + + +
Olej napedowy + + + + + + + + + 0 + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Ocet 5-10 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + 0 + + + + + + + + + + + +

Octan etylu 100 + +/0 + + +/0 + + 0 0 + +/0 + 0 + +




artech

B ODPORNOSC TWORZYW SZTUCZNYCH
NA SRODKI CHEMICZNE

Odpornos¢ na srodki pvc-u | PE-HD | ,FE PS-HI PMMA PA66 PVDF |E-CTFE PPSU PEEK
chemiczne -UHMW

Konz (%) TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60
Chlorek etylu 100 - - +/0 +/0 - - .. .. a ey + 0/- - + + + o+ + +
Kwas fluowodorowy 40 + 0 + 0 + + + - - 0 S + - - + + + + 0 0/- - -
Formaldehid 40 + o+ttt + o+ o+ o+ + + 4+ 0 4 + + + + o+ o+ + o+ o+ 4+ + + + o+
Gllceryna 100 + + + + + + + + + + + + +/0 0 + + + + + 0 + + + + + + + + + +
Glikol 100 N R S N S S + + + + 0 + 0 + + 4+ + 0 o+ o+ o+ o+ o+ + + o+
Olej opalowy + + + + + + + +/0 + + + 0 + + + + + + + + + + + + + + + + +
Alkohol izopropylowy 100 + + + + + + + 0 - +/0 0 + + + + + + + + 0 + + +/0 + +
Jodyna 0 - + +/0 + + 0 0 - -0 - - - - - + + o+ o+ o+ 0
tug potasowy 50 + 0+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ 0 o+ +/0 + - -0 0 0 + - -+ 4+ - +
Roztwoér krezolowy S S S S S S - - e e e e e + o+
Metanol 100 + +/0 + + o+ + + o+ o+ - - - - - - + + + 4+ o+ + 0o + + + 0O 0 + + + +
Chlorek metylu 100 - - 0- - 0- - 0-- - - - - - - - - 0 0 0 - - - - 0 - + 0 - - - - - +
Mleko + + + o+ 4+ + + 0+ 4+ o+ 4+ + + + o+ + + + + o+ o+ o+ + 0+ o+ 4+ 4 + + + + + + +
Kwas mlekowy 90 + + + 4+ + + 4+ + + +/0+/0 + - - - -+ - - - +/0 0 + o+
Oleje mineralne (bez aromatu) + 4+ o+ +/0 + + + +/0 + o+ o+ o+ o+ 4+ oo+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ 4 £+ 4
Weglan sodu nasycony + + + + + + + + + + + + + + o+ + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Chlorek sodu nasycony + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

nasycony + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +

Azotan sodu

+ odporny 0 wzglednie - nieodporny TP - temperatura pokojowa 60 - 60°C



artech

B ODPORNOSC TWORZYW SZTUCZNYCH
NA SRODKI CHEMICZNE

Odpornos¢ na srodki pvc-u | PE-HD | ,PE PS-HI PM M A PAG6 PVDF | E-CTFE PPSU PEEK
chemiczne -UHMW

Konz(%) TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60
Wodorotlenek sodu 60 + 0+ + o+ o+ o+ o+ o+ - -+ - - - -0 0 0 + - -+ 0 + + o+
Nitrobenzen - -+ 40+ + +0 - - - - - - - - 0 0 0 + 0 +
Kwas szczawiowy nasycony + + + + + + + + + + + + + 0 - 0 - - - + + 0 + + + + +
Olej parafinowy 100 + 0 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Perchloretylen - -0 -0 -0 - - - - -0 - - 0 - 0 - + 0 +0 - + 4 - + 4
Eter naftowy 100 + + + 0 + 0 + 0 - - - -+ 0 + + + + o+ + o+
Fenol ok. 9 0 - + + + o+ + + 0 0 - - - - - - - v+ 4 +
Kwas fosforowy 50 + + + + + + + + + + + - - + - - - - - - + + 0 + + + + + + + + +
Alkohol propylowy + 0 + + + + + + + + - + + + + +
Kwas azotowy 10 + + + + + + + + + - + + + 0 - - - - - - - - + 0/- + + + + + + + + - - + +
Kwas azotowy 50 + + 0 0/- 0 0/- - - - - +/0 - - - - - - - - - - - - - - - + o+ o+ o+ - - + 0
Kwas solny 10 + + + + + + + + + + + 0/- + + - - - - - - + + 0/- + + + + + + + + + + +
Dwusiarczek wegla 100 - - 0 - o - - - - - - - - -+ -+ -+ 4 + 0 o+
Kwas siarkowy 96 + +/0 0 - 0 - 0/- - = = = = = = = = = = ©° = = = = =2 % # & = = o/- - - -
Siarkowodoér + + + +/0 + + + 0 + + + + + + + + + + + +
Olej jadalny + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Czterochlorek wegla - - 0/ - = ° = ©° = = =& @& =& o 3 + + 0 - - + 0 + 4 0o - +
Czterowodorofuran 100 - - 0/ - 0/- S R + 0 0 - -0 - - - + +

+ odporny 0 wzglednie - nieodporny TP - temperatura pokojowa 60 - 60°C



artech

B ODPORNOSC TWORZYW SZTUCZNYCH
NA SRODKI CHEMICZNE

Odpornos¢ na srodki pvc-u | PE-HD | ,FE PS-HI PMM A PAG6 PVDF |E-CTFE PPSU PEEK
chemiczne -UHMW

Konz(%) TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60 TP 60
Paliwo silnikowe bezzapachowy + + + + + + + + - - +/0 + 0 + + + + + + - - + + + + + + + + + + + + +
Paliwo silnikowe - - + + + + + + - - - - - - - - + + + + + + - - + 0 + + + + + + +
Trojchloroetylen 100 - - +/0 - 0 - - - - - - - - -+ -+ - 00/ - - 0 - + + o+ o+ - - + o
Nadtlenek wodoru 10 + + + + o+ + + + + + + + + + +/0 - +/0 - + - + + 0 + + + + + 0 +
Ksylen - - - - - - - - - - - - - - - - + + + + + + - - 0 - + +/0 + + - - + +
Kwasek cytrynowy 10 + + + + + + + + + + + + + + + + + + 0 - + + 0 + + + + + + + + + +

+ odporny 0 wzglednie - nieodporny TP - temperatura pokojowa 60 - 60°C



artech

PLYTY PA6G

grubos¢ mm Tolerancja mm

Biaty Czarny
10 +1,5/+0,3 13,50 13,50
12 +1,5/+0,3 15,90 15,90
16 +1,5/+0,3 21,25 21,25
20 +1,5/+0,3 26,00 26,00
25 +1,5/+0,3 32,00 32,00
30 +2,5/+0,5 37,90 37,90
35 +2,5/+0,5 43,90 43,90
40 +2,5/+0,3 50,60 50,60
45 +2,5/+0,5 56,60 56,60
50 +2,5/+0,5 62,50 62,50
60 +3,5/+0,5 75,60 75,60
70 +3,5/+0,5 87,50 87,50
80 +5,0/+0,5 100,00 100,00
90 +5,0/+0,5 111,90 111,90
100 +5,0/+0,5 123,80 123,80

Oferowane przez nas produkty to potwyroby przeznaczone do dalszej obrobki skrawaniem

(w/w wymiary s3 nominalne- moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkéw oraz srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
Srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sg danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

B PRETY PA6G

gestosc: 1,15 [g/cm?3]

Tolerancja mm Biaty kg/m Czarny kg/m

50,0 +0,3/+1,9 2,41 2,41
65,0 +0,3/+2,5 4,06 4,06

| 70,0 +0,3/42,5 4,70 4,70 |
75,0 +0,4/+2,8 5,41 5,41
85,0 +0,5/+3,2 6,95

| 90,0 +0,5/+3,2 7,77 7,77 |
95,0 +0,6/+3,5 8,68
110,0 +0,7/+3,9 11,62 11,62

| 120,0 +0,8/+4,3 13,84 13,84 |
125,0 +0,8/+4,3 14,99 14,99
135,0 +0,8/+5,0 17,52 17,52

| 140,0 +0,8/+5,0 18,81 18,81 |
150,0 +0,8/+5,0 21,58 21,58
170,0 +1,0/+6,5 27,8 27,8

| 180,0 +1,0/+6,0 31,1 31,1 |
190,0 +1,0/+7,5 34,8 34,8
220,0 +1,0/8,5 46,5 46,5

| 230,0 +1,0/+9,5 51,0 51,0 |
250,0 +1,0/+9,5 60,0 :
300,0 +1,5/+12,0 86,7 86,7

| 320,0 +1,5/+12,0 98,4 98,4 |
330,0 +1,5/13,5 104,9 104,9
360,0 +1,5/13,5 124,4 124,4

| 370,0 +1,5/+15,0 131,8 131,8 |
400,0 +1,5/+16,5 153,5 153,5

500,0 +3,0/+21,0 239,4

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem

(w/w wymiary s nominalne - moga sie r6zni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkédw oraz $rednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
Srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sg danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie r6zni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

PLYTY PA6

1000 x 1000mm 1000 x 2000mm
grubos$¢ mm Tolerancja mm
Biaty kg/m2 Czarny kg/m2 Biaty kg/m2 Czarny kg/m2

1 +0,1/-0,1 1,25 - 1,25 -
2 +1,5/-0,15 2,50 - 2,50 -
3 +0,2/-0,2 3,75 - 3,75 -
4 +0,2/-0,2 5,00 - 5,00 -
5 +0,5/+0,2 6,25 - 6,25 -
6 +0,75/+0,2 7,50 - 7,50 -
8 +0,8/+0,2 10,15 10,15 10,15 10,15
10 +0,9/+0,2 12,15 12,15 12,15 12,15
12 +1,5/+0,3 15,00 18,75 15,00 18,75
15 +1,5/+0,3 18,75 > 18,75 @
16 +1,5/+0,3 20,00 > 20,00 @
18 +1,5/+0,3 = > > @
20 +1,5/+0,3 25,00 25,00 25,00 25,00
25 +1,5/+0,3 32,25 31,25 32,25 31,25
30 +2,5/+0,5 37,50 37,50 37,50 37,50
35 +2,5/+0,5 43,75 - 43,75 -
40 +2,5/+0,3 40,00 40,00 40,00 40,00
45 +2,5/+0,5 - - . -
50 +2,5/+0,5 62,50 62,50 62,50 62,50
60 +3,5/+0,5 75,00 > 75,00 -
70 +3,5/+0,5 87,50 > 87,50 =
80 +5,0/+0,5 100,00 > 100,00 =
90 +5,0/+0,5 112,50 - 112,50 -
100 +5,0/+0,5 125,00 - 125,00 -

Oferowane przez nas produkty to potwyroby przeznaczone do dalszej obrobki skrawaniem

(w/w wymiary sa nominalne- moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkéw oraz srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
Srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sg danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

B PRETY PA6

gestos¢: 1,14 [g/cm?3]

@ mm Tolerancja mm Biaty kg/m Czarny kg/m

4,0 +0,6/+0,1 0,017 0,017
6,0 +0,6/+0,1 0,037 0,037

| 8,0 +0,7/+0,1 0,064 0,064 |
10,0 +0,7/+0,2 0,099 0,099
14,0 +0,8/+0,2 0,192 0,192

| 16,0 +0,8/+0,2 0,249 0,249 |
18,0 +0,8/+0,2 0,313 0,313
22,0 +1,0/+0,2 0,466 0,466

| 25,0 +1,0/+0,2 0,599 0,599 |
28,0 +1,0/+0,2 0,747 0,747
32,0 +1,2/+0,2 0,977 0,977

| 36,0 +1,2/+0,2 1,230 1,230 |
40,0 +1,2/+0,2 1,510 1,510
50,0 +1,3/+0,3 2,36 2,36

| 56,0 +1,3/+0,3 2,95 2,95 |
60,0 +1,6/+0,3 3,39 3,39
70,0 +2,0/+0,4 4,60 4,60

| 75,0 +2,0/+0,4 5,30 5,30 |
80,0 +2,0/+0,4 6,02 6,02
90,0 +2,2/+0,5 7,62 7,62

| 100,0 +2,5/+0,6 9,42 9,42 |
110,0 +3,0/+0,7 11,43 11,43
125,0 +3,5/+0,8 14,76 14,76

| 130,0 +3,8/+0,9 16,00 16,00 |
135,0 +3,8/+0,9 17,23 17,23
150,0 +4,2/+1,0 21,27 21,27

| 160,0 +4,5/+1,0 24,20 24,20 |
165,0 +4,2/+1,0 25,8 25,8
200,0 +5,5/+1,3 37,8 37,8

| 230,0 +5,8/+1,4 49,9 49,9 |
250,0 +6,2/+1,5 58,9 58,9

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem ( w/w wymiary s nominalne- moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).
Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkéw oraz $rednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja $rednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich
ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-). Podane wagi kg/m sa danymi obliczeniowymi. Waga moze sig rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

PLYTY PCV spienione, ekstrudowane, biaty

grubos¢ mm 2000 x 1000mm 2440 x 1220mm 3050 x 2030mm
1,0 + + +
2,0 + + +
3,0 + + +
4,0 + + +
5,0 + + +
6,0 + + +
8,0 + + +
10,0 + + +
13,0 + + +
15,0 + + +
19,0 + + +

(+) dostepne wymiary
(-) niedostepne wymiary



artech

PLYTY PCV

Ciemnoszary Jasnoszary Biaty Czarny
S = £ S = £ S =
E = E E = = E =
3 3 S S 3 3 3 3
grubos¢ mm = L = = = = = =
x x x X x x X x
o E o E o £ o E o E o E o E o E
o - o - o - o ~ o - o -~ o - o ~
o on o on o on o on oS on o on o on o on
N X M X N X M X N X M X N X M X
1,0 2,9 6,5 2,9 ,5 ) 2,9
1,5 4,3 9,7 4,3 9,7 4,3 4,3
2,0 5,8 13,0 5,8 13,0 5,8 13,0 5,8 13,0
3,0 8,6 19,4 8,6 19,4 8,6 19,4 8,6 19,4
4,0 11,5 25,9 11,5 25,9 11,5 25,9 11,5 25,9
4,5 13,0 29,2 13,0 29,2 13,0 29,2 13,0 29,2
5,0 14,4 32,4 14,4 32,4 14,4 32,4 14,4 32,4
6,0 17,3 38,9 17,3 38,9 17,3 38,9 17,3 38,9
7,0 20,2 45,4 20,2 - 20,2 - 20,2 45,4
8,0 23,0 51,8 23,0 51,8 23,0 51,8 23,0 51,8
9,0 25,9 58,3 25,9 58,3 25,9 58,3 25,9 58,3
10,0 28,8 64,8 28,8 64,8 28,8 TR 28,8 64,8
12,0 34,6 77,8 34,6 77,8 34,6 77,8 34,6 77,8
15,0 43,2 97,2 43,2 97,2 43,2 97,2 43,2 97,2
20,0 57,6 129,2 57,6 129,2 57,6 129,2 57,6 129,2
25,0 72,0 162,0 72,0 162,0 72,0 162,0 72,0
30,0 86,4 194,4 86,4 194,4 86,4 - 86,4
35,0 100,8 - - - - - 100,8
40,0 115,2 - 115,2 - - - 115,2
50,0 144,0

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem

(w/w wymiary s3 nominalne - moga sie ré6zni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkéw oraz srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
Srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sa danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

W PRETY PCV

Toleranqa mm

+0,1 +0,4

0,040

10 +0,1 +0,6 0,118

| 15 +0,2 +0,8 0,263 |
20 +0,2 +1,2 0,468
28 +0,2 +1,2 0,890

| 30 +0,2 1,2 1,040 |
32 +0,2 1,3 1,163
36 +0,2 +1,3 1,485

| 40 +0,2 1,5 1,840 |
45 +0,3 +2,0 2,330
55 +0,3 +2,0 3,438

| 56 +0,3 +2,0 3,591 |
60 +0,3 +2,3 4,140
70 +0,3 +2,5 5,610

| 75 +0,4 +3,0 6,475 |
80 +0,4 +3,0 7,300
90 +0,5 +3,0 9,240

| 100 +0,6 +3,5 11,390 |
110 +0,7 +4,0 13,760
125 +0,8 +5,0 17,790

| 130 +0,9 +6,0 19,260 |
140 +0,9 +6,0 22,310
160 1,1 +8,0 28,300

| 180 1,2 +9,0 38,000 |
200 1,3 +10,0 47,300
250 1,5 +11,0 71,300

| 280 1,5 +12,0 92,000 |
300 1,5 +12,0 106,00

| 350 1,5 +15,0 142,00 |

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem ( w/w wymiary sa nominalne- moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).
Tolerancja grubosci ptyt, Srednicy watkdw oraz srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich
ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-). Podane wagi kg/m sg danymi obliczeniowymi. Waga moze sie rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

B RURY PCV

Tolerancja mm

@ Dxdmm PVC kg/m

min. max. min. max.

15x5 +0,2 +0,8 -0,2 -0,8 0,246

20x6 0,4 +1,1 -04 1,1 0,444
| 22x6 0,4  +1,1 04  -1,1 0,574 |
25x8 +0,4  +1,1 0,4 1,1
30x10 0,4  +1,1 0,4 1,1 0,963
| 32x12 +0,6 42,0 0,6  -2,0 0,980 |
35x12 0,6 +2,0 0,6  -2,0 1,310
45x20 0,6 +2,0 0,6  -2,0 1,990
| 50x20 +0,6 42,0 0,6  -2,0 2,470 |
50x25 0,6 +2,0 0,6  -2,0 2,230
60x30 +0,8  +25 0,8  -2,5 3,450
| 70x30 +0,8 +3,0 -08  -3,0 4,510 |
75x50 +0,8 +30  -0,8  -3,0 3,720
90x60 1,2 436 16 50 5,350
| 100x50 12 436  -1,6 50 8,838 |
110x60 12 436  -16 50 10,110
120x50 15  +45 20 65 14,150
| 120x60 +1,5 +45 20  -65 12,840 |
125x50 15  +45 20 65 14,963
150%50 1,5  +45 20 65 23,800
| 160x100 +1,8 454 22 -7 18,570 |
200x100 +2,0  +6,0 25 -85 35,700

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem

(w/w wymiary sa nominalne - moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, Srednicy watkéw oraz srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
Srednicy wewnetrznej jest ujiemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sa danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie r6zni¢ od podanych wyzej wartosci.



PLYTY PE

artech

PE 300 PE 500 PE 1000
e Ekstrudowane Prasowane Prasowane Prasowane
2000 x 1000mm 2000 x 1000mm 2000 x 1000mm 2000 x 1000mm
kg/szt kolory kg/szt kolory kg/szt kolory kg/szt kolory

1,0 1,9 - - - -
1,5 N | ' ' -
2,0 3,8 - - - - -
3,0 5,8 - - - - -
4,0 7,7 - - - - -
5,0 9,6 - . . —
6,0 11,5 - - - - -
8,0 15,4 - - - 15,3 - 14,9 .
10,0 19,2 - 19,2 - 19,1 - 18,6 .
12,0 20 [ 30 [ 20 [ 23 |
15,0 28,8 - 28,8 - 28,7 - 27,9 .
20,0 38,4 - 38,4 - 38,3 - 37,2 .
25,0 48,0 - 48,0 - 47,8 - 46,5 .
30,0 57,6 - 57,6 - 57,4 - 55,8 .
35,0 67,2 - 67,2 - 67,0 - 65,1 .
40,0 76,8 - 76,8 - 76,6 - 74,4 .
50,0 96,0 - 96,0 - 95,7 - 93,0 .
60,0 - 115,2 - 114,8 - 111,6 .
70,0 - 134,4 - 134,0 - 130,2 .
80,0 - 153,6 - 153,1 - 148,8 .
90,0 - 172,8 - 172,3 - 167,4 .
100,0 - 192,0 - 191,4 - 186,0 .
110,0 - 211,2 - 210,5 - . =
120,0 - 230,4 - 229,7 - 223,2 .
130,0 - - - - - 241,8 . -
140,0 - 268,8 - 268,0 - - -
150,0 - 288,0 - 287,1 - - -
200,0 - 384,0 - -

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem ( w/w wymiary sa nominalne- moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).
Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkdw oraz srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich
ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-). Podane wagi kg/m sa danymi obliczeniowymi. Waga moze sie rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

W PRETY PE

Tolerancja mm

max.

10 +0,1 +0,6 0,082
16 +0,2 +0,8 0,203

| 20 +0,2 1,2 0,327 |
25 +0,2 1,2 0,506
32 +0,5 1,3 0,800

| 35 +0,2 1,5 0,988 |
40 +0,2 +2,0 1,280
55 +0,3 +2,3 2,360

| 60 +0,3 2,5 2,880 |
65 +0,3 +2,5 3,370
75 +0,4 +3,0 4,490

| 80 +0,4 +3,4 5,100 |
90 +0,5 +3,8 6,450
110 +0,7 +4,6 9,610

| 120 +0,8 +4,6 11,380 |
125 +0,8 +5,4 12,410
140 +0,9 +5,4 15,580

| 150 +1,0 +5,8 17,900 |
160 1,1 +6,3 20,350
180 1,2 +7,4 25,700

| 200 1,3 +8,5 32,200 |
225 1,5 +9,5 42,000
280 1,5 +9,5 60,740

| 300 +1,5 +10,0 71,800 |
350 1,5 +12,0 98,000
500 1,5 +12,0 197,00

| 600 +1,5 +12,0 290,000 |
700 1,5 +12,0 395,000

Prety PE 300, kolor biaty/czarny  Prety PE 500, kolor biaty/czarny  Prety PE 1000, kolor biaty/czarny/zielony

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem ( w/w wymiary s nominalne- moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).
Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkéw oraz $rednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja $rednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich
ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-). Podane wagi kg/m sa danymi obliczeniowymi. Waga moze sie rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

B RURA PE

Tolerancja mm

@ D xd mm

1 1,1

20x10 +0,4 1,1 04 -1, 0,260
30x15 0,4 +1,1 -04 1,1 0,535

| 32x15 40,6  +2,0 06  -2,0 0,670 |
40x15 0,6 +2,0 06  -2,0 1,130
50x30 0,6 +20 06  -3,0 1,267

| 60x30 +0,8 +3,0 -08  -3,0 2,460 |
60x35 40,8 +30  -08  -3,0 1,980
70x30 +0,8  +30 0,8 -3, 3,169

| 75x20 +0,8 +3,0 -08  -3,0 4,216 |
75%40 +0,8  +30 0,8 -3, 3,189
90x50 1,2 436 1,6 50 4,437

| 100x50 1,2 43,6 16 50 6,052 |
100x70 M5 436 1,6 50 4,850
120x50 1,5  +45 20 65 9,863

| 125x50 #1,5 +45 20  -65 10,591 |
140x70 1,5  +45 20 65 12,590
180x80 +2,0  +6,0 25 -85 20,980

| 200x120 +2,0  +6,0 25 -85 21,527 |

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem

(w/w wymiary s3 nominalne - moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, Srednicy watkéw oraz Srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sg danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie réznic¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

PLYTY PET techniczny

grubos¢ mm Tolerancja mm
Biaty Czarny
8 +0,20/+1,10 12,36
10 +0,20/+1,10 15,22 15,56
12 +0,30/+1,50 18,44 18,84
16 +0,30/+1,50 24,14 24,32
20 +0,30/+1,50 29,4 30,1
25 +0,30/+1,50 36,5 36,7
30 +0,50/+2,50 444 447
35 +0,50/+2,50 51,4 52,5
40 +0,50/+2,50 58,4 59,7
50 +0,50/+2,50 72,5 74,1
60 +0,50/+3,50 87,3 90,6
80 +0,50/+5,00 118,2 120,8
100 +0,50/+5,00 146,8 149,3

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem

(w/w wymiary sa nominalne - moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkéw oraz srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
$rednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sg danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

B PRETY PET

gestosc: 1,41 [g/cm?3]

Tolerancja mm Biaty kg/m Czarny kg/m

10 +0,10/+0,70 0,118
20 +0,20/+0,80 0,458 0,468

| 25 +0,2/+1,00 0,714 0,730 |
30 +0,20/+1,00 1,02 1,04
40 +0,20/+1,20 1,80 1,84

| 45 +0,30/+1,30 2,29 : |
50 +0,30/+1,30 2,81 2,87
60 +0,30/+1,60 4,05 4,14

| 65 +0,30/+1,60 4,74 : |
70 +0,30/+1,60 5,48 5,61
90 +0,50/+2,20 9,09

| 100 +0,60/+2,50 11,24 11,48 |
110 +0,70/+3,00 13,63 :
130 +0,90/+3,80 19,08 :

| 140 +0,90/+3,80 22,08 ! |
150 +1,00/+4,50 25,4 25,9

Dostepne diugosci: Il 1000mm  Dostepne diugosci: Il 2000mm

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem

(w/w wymiary s3 nominalne - moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, Srednicy watkéw oraz Srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sg danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie réznic¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

PLYTY PMMA
Kolor
1,5 2 3 4 5 6 8 10 12 15 20
Bezbarwny + + + + + + + + + + +
Opal - + + + + + + +

PMMA posiada duzg palete barw koloréw dostepnych na zapytanie.
Sa to kolory transparentne jak i nie przepuszczajace $wiatta.

(+) dostepne wymiary
(-) niedostepne wymiary

DOSTEPNE FORMATY PLYT:
500 x 1000mm 1000 x 1T000mm 1000 x 2050mm 2050 x 3050mm



artech

PLYTY POLIWEGLAN PC

grubo$¢ mm Bezbarwna Dymiona Opal Bezzlz(alrjv\;na D%’ n;ilcj\r}a Opal 2 x UV

0,75 + \\.\ Q\ -

E : Q Q Q
2 + + + + + +
3 + + + + + +
4 + + + + + +
5 + + + + + +
6 + ) ) + + QO
; ‘ Q Q Q . Q
10 : Q Q Q : Q
F : Q Q Q Q Q

(+) dostepne wymiary
(-) niedostepne wymiary
() nazapytanie

DOSTEPNE FORMATY PLYT:
500 x T000mm 1000 x 1000mMm 1000 x 2050mm 1250 x 2050mm 2050 x 3050mm



artech

PLYTY POM H

grubos¢ mm Tolerancja mm

Biaty Czarny
S +0,5/+0,2 7,10 Q)
6 +0,75/+0,2 8,52 Q)
8 +0,8/+0,2 11,36 )
10 +0,9/+0,2 14,20 14,20
12 +1,5/+0,3 17,04 QO
16 +1,5/+0,3 22,72 )
20 +1,5/+0,3 28,40 28,40
25 +1,5/+0,3 35,50 X\
30 +2,5/+0,5 42,60 42,60
40 +2,5/+0,3 56,80 \
50 +2,5/+0,5 71,00 )
60 +3,5/+0,5 85,20 QO

(¥) produkt na zapytanie

POM H

jest produktem na specjalne zamowienie.

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrobki

skrawaniem (w/w wymiary s3 nominalne- moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkéw oraz srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
Srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sa danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie r6zni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

B PRETY POM H

gestosc: 1,43 [g/cm?]

4,0 : :

+0,3/+0,1

6’0 +0)4/+0’1 0,044 -
| 8,0 +0,5/+0,1 0,077 : |
10,0 +0,7/+0,2 0,118 :
14,0 . : .
| 16,0 +0,7/+0,2 0,300 : |
18,0 +0,7/+0,2 0,380 :
22,0 +0,9/+0,2 0,570 .
| 25,0 +0,9/+0,2 0,730 : |
28,0 +0,9/+0,2 0,910 :
32,0 +1,1/+0,2 1,190 :
| 36,0 +1,1/+0,2 1,500 : |
40,0 +1,1/+0,2 1,840 2,00
50,0 +1,3/+0,3 2,880 3,12
| 56,0 +1,3/+0,3 3,600 : |
60,0 +1,6/+0,3 4,140 4,49
70,0 +1,6/+0,3 5,610 :
| 75,0 +2,0/+0,4 6,480 - |
80,0 +2,0/+0,4 7,350 7,97
90,0 +2,2/+0,5 9,3101 :
| 100,0 +2,5/+0,6 1,500 : |
110,0 +3,0/+0,6 13,950 :
125,0 +3,5/+0,8 18,030 :
| 130,0 : . : |
135,0 +3,8/+0,9 21,040 :
150,0 +4,2/+1,0 25,970 :
| 165,0 +4,2/+1,0 31,330 : |
180,0 +5,0/+1,2 37,390 :
230,0 +5,8/+1,4 60,430 :
| 250,0 +6,2/+1,5 71,360 : |

Oferowane przez nas produkty to potwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem ( w/w wymiary s nominalne- moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).
Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkéw oraz srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich
ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-). Podane wagi kg/m sa danymi obliczeniowymi. Waga moze sie rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

PLYTY POM C

grubos¢ mm Tolerancja mm
Biaty Czarny

1 +0,1/-0,1 1,45

2 +1,5/-0,15 2,91

3 +0,2/-0,2 4,36

4 +0,2/-0,2 5,81

5 +0,5/+0,2 7,26 7,26
6 +0,75/+0,2 8,72 8,72
8 +0,8/+0,2 11,28 11,28
10 +0,9/+0,2 14,10 14,10
12 +1,5/+0,3 16,92 16,92
16 +1,5/+0,3 22,56 22,56
20 +1,5/+0,3 28,20 28,20
25 +1,5/+0,3 35,25 35,25
30 +2,5/+0,5 42,30 42,30
40 +2,5/+0,3 60,60 60,60
50 +2,5/+0,5 70,50 70,50
60 +3,5/+0,5 90,50 90,50
70 +3,5/+0,5 105,10 105,10
80 +5,0/+0,5 120,80 120,80
100 +5,0/+0,5 150,0 150,0

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem

(w/w wymiary sa nominalne - moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkéw oraz Srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
Srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sg danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

B PRETY POM C

gestosc: 1,41 [g/cm?]

Tolerancja mm Biaty kg/m Czarny kg/m

4,0 +0,3/+0,1 0,020

6,0 +0,4/+0,1 0,043 0,043

| 8,0 +0,5/+0,1 0,076 0,076 |
10,0 +0,7/+0,2 0,117 0,117
14,0 +0,7/+0,2 0,230 0,230

| 16,0 +0,7/+0,2 0,308 0,308 |
18,0 +0,7/+0,2 0,380 0,380
22,0 +0,9/+0,2 0,560 0,560

| 25,0 +0,9/+0,2 0,720 0,720 |
28,0 +0,9/+0,2 0,924 0,924
32,0 +1,1/+0,2 1,210 1,210

| 36,0 +1,1/+0,2 1,490 1,490 |
40,0 +1,1/+0,2 1,830 1,830
50,0 +1,3/+0,3 2,860 2,860

| 56,0 +1,3/+0,3 3,570 3,570 |
60,0 +1,6/+0,3 4,110 4,110
70,0 +1,6/+40,3 5,570 5,570

| 75,0 +2,0/+0,4 6,430 6,430 |
80,0 +2,0/+0,4 7,300 7,300
90,0 +2,2/+40,5 9,240 9,2401

| 100,0 +2,5/+0,6 11,420 1,420 |
110,0 +3,0/+0,6 13,850 13,850
125,0 +3,5/+0,8 17,900 17,900

| 130,0 +3,8/+0,9 18,720 : |
135,0 +3,8/+0,9 20,890 20,890
150,0 +4,2/+1,0 25,790 25,790

| 165,0 +4,2/+1,0 31,110 31,110 |
180,0 +5,0/+1,2 37,130 :
230,0 +5,8/+1,4 60,430 :

| 250,0 +6,2/+1,5 71,360 71,360 |

Oferowane przez nas produkty to potwyroby przeznaczone do dalszej obrobki skrawaniem ( w/w wymiary sg nominalne- moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).
Tolerancja grubosci ptyt, Srednicy watkéw oraz $rednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja $rednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich
ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-). Podane wagi kg/m sa danymi obliczeniowymi. Waga moze sig rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

B RURY POM C

gestosc: 1,41 [g/cm?3]

Tolerancja mm
@ D xdmm Biaty kg/m

20x10 +0,40/+1,10 -1,10/-0,40 0,390
25x18 +0,40/+1,10 -1,10/-0,40 0,413

| 30x15 +0,40/+1,10 -1,10/-0,40 0,839 |
30x20 +0,40/+1,10 -1,10/-0,40 0,649
36x20 +0,60/+2,00 -2,00/-0,60 1,18

| 32x25 +0,60/+2,00 -2,00/-0,60 0,937 |
40x25 +0,60/+2,00 -2,00/-0,60 1,29
45x25 +0,60/+2,00 -2,00/-0,60 1,79

| 45x36 +0,60/+2,00 -2,00/-0,60 1,06 |
50x20 +0,60/+2,00 -2,00/-0,60 2,58
50x40 +0,60/+2,00 -2,00/-0,60 1,28

| 56x30 +0,80/+2,50 -2,80/-0,80 2,86 |
56x40 +0,80/+2,50 -2,80/-0,80 2,11
60x40 +0,80/+2,50 -2,80/-0,80 2,64

| 70x36 +0,80/+3,00 -3,00/-0,80 4,53 |
70x50 +0,80/+3,00 -3,00/-0,80 3,23
80x40 +0,80/+3,00 -3,00/-0,80 5,94

| 80x50 +0,80/+3,00 -3,00/-0,80 4,96 |
80x60 +0,80/+3,00 -3,00/-0,80 3,76
90x70 +1,20/+3,60 -5,00/-1,60 4,62

| 100x50 +1,20/+3,60 -5,00/-1,60 9,38 |
100x70 +1,20/+3,60 -5,00/-1,60 6,82

110x50 +1,20/+3,60 -5,00/-1,60 11,81

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem

(w/w wymiary s nominalne - moga sie r6zni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, Srednicy watkéw oraz $rednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
Srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sg danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie r6zni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

PLYTY PP

Ptyty ekstrudowane, szary Ptyty prasowane, szary

grubos¢ mm

kg/m? kg/m?2
1,0 0,90 -
2,0 1,94 -
3,0 2,75 .
4,0 3,65 -
5,0 4,60 =
6,0 5,5 -
8,0 7,40 -
10,0 9,20 10,30
12,0 11,00 12,20
15,0 13,80 14,90
20,0 18,40 19,50
25,0 22,90 24,65
30,0 25,00 29,25
35,0 32,10 33,85
40,0 36,70 38,5
50,0 48,90 48,40
60,0 - 57,55
70,0 - 66,80

DOSTEPNE FORMATY PLYT:
1000 x 2000mm 1500 x 3000mm

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem

(w/w wymiary s3 nominalne - moga sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych).

Tolerancja grubosci ptyt, srednicy watkdéw oraz srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia, natomiast tolerancja
srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sa danymi obliczeniowymi.

Waga moze sie rézni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech

m PRETY PP

PE kg/m

8,0 0,05

12,0 0,10
| 15,0 0,16 |
18,0 0,23
25,0 0,45
| 30,0 0,65 |
35,0 0,88
45,0 1,46
| 50,0 1,80 |
55,0 2,17
65,0 3,04
| 70,0 3,52 |
75,0 4,04
90,0 5,82
| 100,0 7,19 |
105,0 7,92
115,0 9,50
| 120,0 10,35 |
125,0 11,23
135,0 13,10
| 140,0 14,09 |
150,0 16,17
165,0 19,56
| 170,0 20,77 |
180,0 23,28

200,0 28,75

Dostepne diugosci: B 1000mm  Dostepne diugosci: B 2000mm

Oferowane przez nas produkty to pétwyroby przeznaczone do dalszej obrébki skrawaniem ( w/w wymiary s3 nominalne- moga
sie rézni¢ do wymiaréw rzeczywistych). Tolerancja grubosci ptyt, Srednicy watkéw oraz srednicy zewnetrznej rur jest dodatnia,
natomiast tolerancja srednicy wewnetrznej jest ujemna (w przypadku cienkich ptyt do gr. 6mm tolerancja wynosi +/-).

Podane wagi kg/m sa danymi obliczeniowymi. Waga moze sie r6zni¢ od podanych wyzej wartosci.



artech
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% MPa MPa Mp a Mpa

g/cm3 MPa a kd/m_ kd/m_ Mp - pm/km

PA12 1,02 50 >200 1800 1500 60 0.B. >15 100 >4 0,32 0,8

| PAGE 1,14 70 50 2700 2500 130 0.B. >3 160 >8 0,38 0,23 |
PA6G 1,15 80 40 3100 3400 140 0.B. >4 160 >7 0,36 0,1
PA6G-CC 1,15 71 >40 2800 2700 97 0.B. ) 125 . 0,36

| PA6G-CC 1,15 90 30 2500 3000 120 0.B. >4 170 >7 0,36 0, |
PA6GF 30 1,40 180 4 9000 8300 240 55 6 220 35 0,46 1-
PAG66 GF30 1,29 160 5 11000 - - 50 6 240 40 0,45

| PE-HD 0,95 22 300 800 800 32 0.B. 12 40 3 0,29 7,4 |
PE-HMW 0,95 28 300 850 850 40 0.B. 50 45 3 0,29 1
PEEK 1,32 95 45 3600 4100 160 0.B. 7 230 . 0,34

| PEEK-GL 1,48 118 3 8100 10000 210 25 2,5 270 . 0,11 |
PEI 1,27 105 >50 3100 3300 145 0.B. } 165 . ;

PET-GL 1,43 75 5 2200 - - 30 2 . . 0,20 0,1

- POM-C 1,41 65 40 3000 2900 115 0.B. >10 150 13 0,32 89 |
POM-CGF30 1,59 125 3 9300 9000 150 30 5 210 40 0,50 .

PSU 1,24 75 >50 2500 2700 106 0.B. 4 150 2 0,40 .

- PTFRE 2,18 25 380 750 540 6 0.B. 16 30 1,5 0,08 21|
PTFE + Braz 3,74 14 140 1400 1375 8 . 11 39 . 0,14 0,5
PTFE + Wegiel 2,12 15 180 . 1275 9 . 8 38 . 0,12 1

| PVC-U 1,42 58 15 3000 - 82 0.B. 4 130 - 0,60 56 |

PVDF 1,78 56 22 2000 2000 75 0.B. >15 120 3 0,30




artech

B WLASCIWOSCI TERMICZNE
TWORZYW SZTUCZNYCH

Temperatura Temperatura
zastosowania | zastosowania
(dtugotrwata) | (krotkotrwata)

Zachowanie
przy spalaniu

Temperatura | Przewodnictwo Pojemnosc Wspotczynnik
Wtasciwosci topnienia cieplne cieplna rozszerzalnosci

termiczne

°C w/(K*M.)  J/(@K)  10-5*1/K ]
Pat2 178 0,30 2,09 1112 -70 do +70 140 HB

| PAGE 218 0,23 1,70 8-9 -30 do +100 140 HB |
PAGG 220 0,23 1,70 7-8 -40 do +105 170 HB
PA6G-CC 220 0,23 1,70 8-9 -40 do +105 150 HB

| PA6G-CC 220 0,23 1,70 7-8 -40 do +105 180 HB
PAGGF 30 220 0,25 1,50 2-3 -30 do +120 180 HB
PAG6 GF30 255 0,30 1,50 2-3 -30 do +120 180 HB

© PE-HD 128 0,38 1,86 18 -50 do +50 80 HB |
PE-HMW 133 0,38 1,88 18 -100 do +50 80 HB
PEEK 340 0,25 1,06 45 40 do+250 310 V-0

| PEEK-GL 340 0,24 . 3 -40do+250 310 Vo |
PEI : 0,22 : 5-6 40 do +170 200 V-0
PET-GL 255 0,23 : 7-8 -20 do +100 160 HB

~ POM-C 168 0,31 1,45 910  -30do +100 140 HB |
POM-C GF30 168 0,40 1,21 3-4 30 do +110 140 HB
PSU : 0,26 1,00 5-6 -40 do +160 180 V-0

- PTFE 327 0,23 1,00 18-20  -200do +260 280 2
PTFE + Braz 327 0,70 : 910  -200do+260 280 V-0
PTFE + Wegiel 327 0,70 : 1011 -200do +260 280 V-0

- PVC-U : 0,156 1,05 8 0 do +50 70 2
PVDF 178 0,19 0,96 13 -40 do +140 160 V-0

Wskazéwki dotyczace whasciwosci tworzyw sztucznych

Wyniki umieszczone w powyzszych zestawieniach stanowig przeglad naszych produktéw i powinny umozliwi¢ szybkie poréwnanie poszczegdlnych tworzyw.
Panstwo odtwarzaja obecny stan naszej wiedzy i nie wnosza zadnych zastrzezen co do jej kompletnosci. Ze wzgledu na duza podatnos¢ na wptyw czynnikéw
zewnetrznych i dalszej przerébki, umieszczone tu wartosci nalezy traktowac jedynie jako wskaznik. Nie stanowig one wigzacego prawnie zapewnienia odnos$nie
cech produktéw lub mozliwosci zastosowania w konkretnym przypadku. Wszystkie zaprezentowane wartosci stanowig srednia z przeprowadzonych pomiaréw
i odnoszg sie do temperatury 23°C i wilgotnosci wzglednej 50%. W przypadku specyficznego zastosowania polecamy przeprowadzenie praktycznego dowodu
sprawdzajgcego mozliwosci uzycia.



artech

B WLASCIWOSCI ELEKTRYCZNE
TWORZYW SZTUCZNYCH

Przenikalnos¢ | Wspotczynnik

Odpornosc na

3 Rezystancja | Opor Wytrzymatos¢
Wtasciwosci d1el(lek(§ryczna Zt.réitk h skosna powierzchniowy | elektryczna pr?dy.
elektryczne wzgledna ielektrycznyc petzajace
- - Ohm*cm Ohm kV/mm -
Pa12 3,10 0,03 2x1015 1013 30,0 KA 3b
| PAGE 3,70 0,031 1015 1013 50,0 KA3c |
PA6G 3,70 0,03 1015 1013 50,0 KA 3c
PA6G-CC 3,70 0,03 1015 1013 50,0 KA 3c
| PA6G-CC 3,70 0,03 1015 1013 50,0 KA3c |
PA6GF 30 3,70 0,021 1015 1014 60,0 KA 3c
PA66 GF30 3,70 0,02 1014 1013 60,0 CTI1 475
| PE-HD 2,40 0,004 >1016 1014 47,0 KA 3c |
PE-HMW 2,90 0,002 >1016 1014 44,0 KA 3c
PEEK 3,20 0,002 1016 1016 24,0 CTI1 150
' PEEK-GL : : 105 : 24,5 : |
PEI 3,00 0,003 1018 1017 33,0 CTI 175
PET-GL 3,60 0,008 1016 1014 - -
| POM-C 3,90 0,003 1015 1013 70,0 KA 3c |
POM-C GF30 4,80 0,005 1015 1013 65,0 KA 3c
PSU 3,00 0,002 1017 1017 30,0 CTI1 150
. PTFE 2,10 0,0005 1018 1017 40,0 KA3c |
PTFE + Braz - - 108 108 - -
PTFE + Wegiel - - 103 103 2,8 -
| PVC-U 3,30 0,025 1016 1013 39,0 KA 3b |
PVDF 8,00 0,165 5x1014 1013 25,0 CTI 600

Wskazowki dotyczace wtasciwosci tworzyw sztucznych

Wyniki umieszczone w powyzszych zestawieniach stanowia przeglad naszych produktéw i powinny umozliwi¢ szybkie poréwnanie poszczegdlnych tworzyw.
Panstwo odtwarzajg obecny stan naszej wiedzy i nie wnosza zadnych zastrzezen co do jej kompletnosci. Ze wzgledu na duza podatnos¢ na wptyw czynnikow
zewnetrznych i dalszej przerdbki, umieszczone tu wartosci nalezy traktowac jedynie jako wskaznik. Nie stanowig one wigzacego prawnie zapewnienia odnosnie
cech produktéw lub mozliwosci zastosowania w konkretnym przypadku. Wszystkie zaprezentowane wartosci stanowia $rednig z przeprowadzonych pomiaréw
i odnosza sie do temperatury 23°C i wilgotnosci wzglednej 50%. W przypadku specyficznego zastosowania polecamy przeprowadzenie praktycznego dowodu
sprawdzajacego mozliwosci uzycia.



artech

B POZOSTALE WLASCIWOSCI
TWORZYW SZTUCZNYCH

Chtonnosc¢ Chtonnosc¢ . .
wtasciwosci

%

%

ciagliwy, odporny na hydrolize,

Pa12 0,80 1,50 naturalny niskie wchtanianie wilgoci
PA6E 3,00 10,00 naturalny/czarny ciagliwy, dobre amortyzowanie drgan
PA6G 2,20 6,50 naturalny/czarny twardy, odporny na Sciskanie i $cieranie
PA6G-CC 2,50 7,50 naturalny/czarny bardziej udarny niz PA6G
PA6G-CC 2,20 7,00 czarny jak PA6G, jednak o ustabilizowanym stezeniu ciepta
PA6GF 30 2,10 6,30 czarny wysoka wytrzymato$¢, niska rozszerzalnosc cieplna
PA66 GF30 1,70 5,50 Czarny wysoka wytrzymatos¢, niska rozszerzalnosc cieplna
wysoka odpornos¢ chemiczna, niska gestosc,
PE-HD < 0,01 < 0,01 naturalny/czarny wysoka écieralnosé
; jak PE-HD, jednak znaczaco odporniejszy
PE-HMW < 0,01 < 0,01 naturalny/czarny/zielony na écieranie
odporny na wysokie temperatury i hydrolize,
PEEK 0,20 0,45 naturalny/czarny stabilny wymiarowo
jak PEEK, jednak o wyzszej wartosci pv,
PEEK-GL 0,14 0,30 CZaly lepsze wtasciwosci slizgowe
PEI 075 135 naturalny wysoka wytrzymatosc i sztywnos¢, wysoka

odpornos$¢ cieplna

PET-GL 0,20 0,40 jasnoszary jak PET, dodatkowo wieksza odpornos¢ na écieranie
POM-C 0,20 0,80 naturalny/czarny wysoka wytrzymatos¢, odporny na uderzenia
POM-C GF30 0,17 0,60 czarny wysoka wytrzymatos¢, niska rozszerzalnos¢ cieplna
PSU 0,40 0,80 naturalny odporny na hydrolize i promieniowanie

wysoka odpornos¢ chemiczna, niewielka
PTFE <0,01 <0,01 naturalny wytrzymatoéé

o podwyzszonej wytrzymatosci jak PTFE,
PTFE + Braz < 0,01 <0,01 brazowy jednak mniej odporny chemicznie
PTFE + Wegiel < 0,01 < 0,01 czarny jak PTFE, jednak o nizszej Scieralnosci $lizgowej
PVC-U < 0,01 < 0,01 szary/czarny/czerwony/biaty dobra odporno$¢ chemiczna, twardy i kruchy

odporny na promieniowanie UV, beta i gamma,
PVDF < 0,04 < 0,04 naturalny odgorn)); na épcieranie )




